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Существуют также комбинаты из двух или более заводов, на которых организован
выпуск листовых изделий и труб. Объем их производства довольно высокий.

  

Производственные корпуса заводов листовых изделий и трубных заводов имеют
высотную часть и одноэтажные здания с обеих сторон высотной части.

  

В высотной части обычно размещены заготовительное и рекуперационное отделения, а
в одноэтажных зданиях склад асбеста, фабрикационное отделение, отделение,
твердения и склад готовой продукции.

  

Заводы по выпуску листовых изделий в большинстве случаев имеют пролеты по 12 м с
шагом колонн по 
6 м
. В одном 
12-метровом
пролете устанавливается одна технологическая линия. На некоторых заводах в 
15-метровом
пролете установлены две лиетофовмовочные машины.

  

Заводы, изготовляющие асбестоцементные трубы, имеют 15- или 18-метровые пролеты
с шагом колонн также по 6 м. В одном пролете устанавливается одна технологичеекая
линия. На одном из трубных заводов одна технологическая линия установлена в 
21-метровом
пролете.

  

Основным оборудованием, необходимым для изготовления асбестоцементных листовых
изделий и труб, являются:

  

в заготовительном отделении - бегуны и голлендер; в фабрикационном отделении -
листоформовочная машина, ротационные ножницы, волнировочно стопирующий агрегат
для производства листов, трубоформовочная машина для изготовления труб;
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в отделении твердения - пропарочная камера для листовых изделий, конвейер
предварительного твердения и водные бассейны при производстве труб.
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