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Технология производства коротких труб больших диаметров с немедленной распалубкой
по поточно-агрегатной схеме.

  

Короткие трубы больших диаметров из-за отсутствия соответствующих станков
производятся в скользящей виброопалубке.

  

Форма состоит из двух частей внутреннего вибросердечника в виде малого цилиндра и
наружной, пружинящей части, обращенных своими гладкими поверхностями к
внутренней и наружной поверхностям формуемой трубы. С внутренней стороны на
поперечной стальной балке укреплен вибратор, передающий колебания в
горизонтальном направлении. Сердечник сверху закрывается съемным металлическим
конусом, служащим для направления укладываемой бетонной смеси и защиты вибратора
от засорения.

  

Для изготовления труб диаметром 600-700 мм применяется серийная вибробулава И-22,
для труб диаметром 800-1200 мм- электромоторы мощностью 1,5-2,2 кет, а для труб
диаметром 1500 мм-электромоторы мощностью 3,7 кет, на вал которых насаживаются
эксцентрики специального изготовления.

  

Трубы при помощи вибровкладыша производятся следующим образом.

  

На гладкий деревянный или бетонный пол краном и специальной крестовой траверсой
устанавливается виброформа, в которую укладывается собранный арматурный каркас.
Правильное расстояние между наружной и внутренней стенками формы обеспечивают
выступы, расположенные на рабочей площадке, которые фиксируют положение обеих
частей формы. В форму подается бетонная смесь и одновременно включается вибратор,
установленный в сердечнике. Вибрация вкладыша обеспечивает быстрое и интенсивное
уплотнение бетонной смеси.

  

 1 / 1


