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Расчет производства и определение количества форм для изготовления доборных
изделий, формуемых на поточно-агрегатной установке, несколько сложнее, так как он
связан с применением для тепловой обработки ямных камер. В этом случае может быть
рекомендован следующий порядок расчета.

  

2. Полученное число оборотов для всех типов изделий суммируется и выявляется общее
число оборотов камер, требующееся для выполнения суточной программы.

  

3. Делением общего числа оборотов на достигнутый на заводе коэффициент
оборачиваемости определяется предварительно необходимое количество камер
(дробное число округляется до большего целого).

  

4. Составляется график работы камер с учетом загрузки крана и сменности работы
формовочного оборудования. Возможное количество оборотов камер по графику
должно соответствовать полученному выше по расчету или быть больше него.
Последнее говорит о наличии резервов по использованию камер. Если же количество
оборотов камер по графику меньше требуемого по расчету, необходимо рассмотреть
резервы сокращения продолжительности одного оборота камеры, а при их отсутствии
увеличить принятое количество камер и повторно разработать график.
Продолжительность оборота камеры зависит от времени, затрачиваемого на ее
загрузку и разгрузку, а также от цикла тепловой обработки. Разгрузка камеры
производится в течение короткого времени и не может быть использована для
сокращения продолжительности оборота. Время загрузки камер зависит от
длительности цикла формования изделий, так как последние поступают в камеру с
виброплощадки. Для сокращения цикла формования можно использовать следующие
резервы:

  

распределить процесс формования на два-три поста (подготовка формы, укладка и
уплотнение бетонной смеси, отделка);
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