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Для сравнительной оценки показателей работы предприятий различных периодов
рассмотрим три типа асбестоцементных заводов.  а) Заводы, построенные и введенные
в эксплуатацию в 1952-1958 гг. Наиболее типичен для них Белгородский асбошиферный
комбинат.   В его состав входят два
завода - шиферный и трубный. Шиферный завод имеет три технологические линии,
оснащенные трехцилиндровыми широкими (рабочая ширина 1600 мм)
листоформовочными машинами (СМ-343), автоматическими срезчиками наката,
ротационными ножницами, волнировочно стопирующими агрегатами СМ-279. Трубный
завод оборудован тремя трубными четырехметровыми машинами и одной трехметровой.
На всех технологических линиях установлены конвейеры предварительного твердения.
 
Способ распушки асбеста мокрый, по схеме бегун  голлендер контактный смеситель на
шиферном заводе и бегун - голлендер на трубном заводе. Оба завода расположены в
отдельных производственных корпусах с высотной частью, с пролетами 18 м для
трубного производства и 12 м для шиферного.
 
Мощность комбината с пересчетом объемного веса изделий по трубам на 1,8 г/см3, по
шиферу на 1,6 г/см3 характеризуется следующими цифрами:
 
комбинат выпускает в год 3 X 800 + 1 X 600 = 3000 км труб условного диаметра, а
листовых изделий 3 X 27,5 =  82,5 млн. условных плиток. Изготовляются трубы
диаметром от 100 до 546 мм на рабочее давление до 12 ати и серый волнистый
кровельный шифер ВО.
 
б) Заводы, строящиеся в 1960 -1963 гг. В заготовительном и фабрикационном
отделениях этих заводов устанавливается то же оборудование, что и на действующих
заводах, автоматизируются лишь отдельные участки производства, применяется
беспрокладочный способ профилирования и твердения листовых изделий с
конвейеризацией предварительного и водного твердения.
 
В состав такого завода входят три технологические линии для производства листовых
изделий и две для производства труб (одна четырехметровая трубная машина, другая
трехметровая).
 
 
Для сравнительной оценки показателей работы предприятий различных периодов
рассмотрим три типа асбестоцементных заводов.
 
а) Заводы, построенные и введенные в эксплуатацию в 
1952-1958 гг
. Наиболее типичен для них Белгородский асбошиферный комбинат.
 
В его состав входят два завода - шиферный и трубный. Шиферный завод имеет три
технологические линии, оснащенные трехцилиндровыми широкими (рабочая ширина
1600 мм) листоформовочными машинами (
СМ-343
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), автоматическими срезчиками наката, ротационными ножницами, волнировочно
стопирующими агрегатами 
СМ-279
. Трубный завод оборудован тремя трубными четырехметровыми машинами и одной
трехметровой. На всех технологических линиях установлены конвейеры
предварительного твердения.
 
Способ распушки асбеста мокрый, по схеме бегун  голлендер контактный смеситель на
шиферном заводе и бегун - голлендер на трубном заводе. Оба завода расположены в
отдельных производственных корпусах с высотной частью, с пролетами 18 м для
трубного производства и 12 м для шиферного.
 
Мощность комбината с пересчетом объемного веса изделий по трубам на 1,8 г/см3, по
шиферу на 1,6 г/см3 характеризуется следующими цифрами:
 
комбинат выпускает в год 3 X 800 + 1 X 600 = 3000 км труб условного диаметра, а
листовых изделий 3 X 27,5 =  82,5 млн. условных плиток. Изготовляются трубы
диаметром от 100 до 546 мм на рабочее давление до 12 ати и серый волнистый
кровельный шифер ВО.
 
б) Заводы, строящиеся в 
1960 -1963 гг
. В заготовительном и фабрикационном отделениях этих заводов устанавливается то же
оборудование, что и на действующих заводах, автоматизируются лишь отдельные
участки производства, применяется беспрокладочный способ профилирования и
твердения листовых изделий с конвейеризацией предварительного и водного
твердения.
 
В состав такого завода входят три технологические линии для производства листовых
изделий и две для производства труб (одна четырехметровая трубная машина, другая
трехметровая).
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