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Однако при проектировании таких конструкций возникают трудности, связанные с
выбором рациональных форм сварных соединений, обладающих достаточной
прочностью. Это относится прежде всего к узлам примыкания трубчатых элементов к
поясу и частично к монтажным и заводским стыкам труб.

  

В Институте электросварки им. Е. О. Патона АН УССР были проведены исследования по
изысканию рациональных форм сварных соединений из труб. Некоторые данные этих
исследований приведены ниже.

  

Как известно, в сварных металлоконструкциях наиболее простым и достаточно прочным
является стыковое соединение без усилительных элементов. Необходимое качество
такого соединения достигается двусторонней сваркой. Однако и односторонняя сварка
при полном проваре металла по всей толщине элементов вполне допустима.

  

В процессе выполнения кольцевых стыков труб создается ряд трудностей. Обычно
соединяемые элементы несколько отличаются по диаметру и толщине стенки. Их
концевые поперечные сечения могут иметь форму эллипса, а кромки обрезаны
недостаточно точно. Суммируясь, все эти отклонения создают неблагоприятные условия
для сборки соединения. Качество сварки получается низким. Кроме того, сварка
металла выполняется на весу. Малейшие отклонения от заданной технологии приводят к
прожогам кромок, непроварам или другим дефектам. Указанные обстоятельства
заставляют отказаться от обычного стыка труб без дополнительных элементов и искать
способы сварки, обеспечивающие получение соединения, обладающего достаточной
прочностью.

  

Вы хотите купить кирпич лицевой керамический ? Подробности Вы можете узнать на
сайте norsk-yar.ru.
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