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Теплообменник состоит из двух листов с выштампованными в них зигзагообразными
ручьями. При наложении друг на друга листы образуют плоский змеевик с каналом
заданного сечения.

  

Конструктивной особенностью теплообменника является близкое расположение
смежных ветвей канала, что дает возможность применить наиболее простую
технологию его изготовления. Небольшое расстояние между параллельными ветвями
канала, определяемое в основном толщиной сварочных роликовых электродов,
позволяет соединять листы между ветвями только одним прямолинейным швом. Для
сварки листов  непосредственно в вершине закругления в роликовых электродах
сварочной машины были сделаны специальные вырезы. Сварка начиналась в месте
закругления канала.

  

Поскольку концы канала не выводятся на кромку теплообменника, сварка плоского
змеевика по периметру производится непрерывным швом. Присоединительные патрубки
привариваются к концам канала в плоскости, перпендикулярной его оси. Количество
сварных швов и их протяженность в конструкциях подобного типа получаются
минимально возможными, т. е. сварка осуществляется в минимально возможном объеме.

  

Замена трубчатых конструкций испарителя и абсорбера штампосварными в бытовом
холодильнике «Украина-70» позволяет сэкономить около 55% труб на одном аппарате
(на испаритель расходуется 3 м трубы диаметром 22 мм с толщиной стенки 1,5 мм, а на
абсорбер - 4,7 мм трубы диаметром 19 мм с толщиной стенки 1,5 мм).

  

Штамповка пластинчатых заготовок испарителя и абсорбера   производилась в штампах
упрощенной конструкции на 450-тонном прессе. Матрица имела зигзагообразный канал
прямоугольного сечения, а формирование ручья заготовки обеспечивалось пуансоном
специальной формы.
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