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Основными источниками опасности при газовой сварке и резке могут быть:
взрывы ацетиленовых генераторов от обратного удара пламени, если не
срабатывает водяной затвор (нужно следить за тем, чтобы водяной затвор
всегда был наполнен водой до надлежащего уровня, н периодически проверять
его, открывая контрольный кран затвора);
взрывы кислородных баллонов в момент их открывания, если на штуцере баллона или на
клапане редуктора имеется масло;
неосторожное обращение с пламенем горелки; пламя может быть причиной загорания
волос, одежды, ожога сварщика и пожара в помещении;
ожоги глаз в случае, если сварщики не пользуются светофильтрами;
отравления скопившимися вредными газами при отсутствии обменной вентиляции в
помещении.
При ручной и механизированной кислородной резке, сварке и других процессах
газопламенной обработки сварщики должны работать в защитных очках со стеклами Г-1,
Г-2 и Г-3, а вспомогательные рабочие — со стеклами В-1, В-2 и В-3, где стекла Г-3 и В-3
наиболее темные.
При выполнении газопламенных работ внутри отсеков, ям и резервуаров, где возможны
скопления вредных газов, должны работать переносные прятотео-выгяжные
вентиляторы. Если вы проетируете не стандартный объект, тогда вам нужны инженерн
ые изыскания
тут.  

  Запрещается работать без водяного затвора или при неисправном водяном затворе.
Запрещается к одному водяному затвору присоединять несколько горелок или резаков.
Необходимо тщательно промывать ацетиленовый генератор от известкового ила не
реже двух раз в месяц при ежедневной работе генератора. Правила по обращению и
уходу за ацетиленовым генератором следует строго выполнять согласно инструкции по
эксплуатации данного генератора.  

 1 / 1

http://www.geoformat.ru/
http://www.geoformat.ru/

